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ABSTRAK

SIMULASI SISTEM PROSES PRODUKSI PROPELAN MUNISI
KALIBER KECIL PADA MINIPLANT PT DAHANA KAPASITAS 1,5
TON/TAHUN UNTUK MEMENUHI KEBUTUHAN MUNISI KALIBER

KECIL DALAM NEGERI

Faqgihudin Mubarok

Industri propelan pada munisi kaliber kecil merupakan industri stategis, hal ini
sesuai dengan data dari Dirjen Pothan dimana kebutuhan propelan pertahun
pada munisi kaliber kecil merupakan paling banyak dibutuhkan di Indonesia.
Sehingga untuk memenuhi kebutuhan pengguna tersebut harus dibuat sebuah
formulasi propelan yang dapat memenuhi persyaratan pengguna dalam skala
miniplant. Penelitian mengenai kemampuan produksi propelan PT. Dahana perlu
dilakukan agar dapat mengetahui efektif dan efisien dari produksinya sehingga
dapat dilakukan evaluasi dan didapatkan masukan untuk perbaikan kemampuan
produksi selanjutnya. Penelitian ini bertujuan untuk melakukan simulasi sistem
proses produksi miniplant propelan PT Dahana di Subang untuk kapasitas 1,5
ton/tahun dalam menghasilkan munisi kaliber kecil (MKK) hampa 5.56 mm untuk
memenuhi kebutuhan TNI dan industri pertahanan sehingga dapat menentukan
sistem proses produksi yang efektif dan efisien untuk menghasilkan formulasi
teknologi propelan. Penelitian dilakukan dengan metode kuantitatif dengan
menggunakan simulasi HYSYS. Hasil simulasi diperoleh produk propelan yang
dihasilkan 0,194 kg/jam atau 4,646 kg/hari atau jika berjalan dalam satu tahun
dihasilkan produk sebesar 1,5 ton/tahun. Produk ini dapat digunakan untuk
mendukung kebutuhan munisi caliber kecil TNI khususnya untuk blank
ammunition yang membutuhkan propelan sedikit. Terdapat perbedaan yang
signifikan di antara simulasi nyata dengan model simulasi 1, 2, dan 3. simulasi
proses yang optimal dan diusulkan adalah Proses Warren L Plunket dengan
proses menggunakan mixed acid yaitu HNO3; dan katalis asam H.SO, karena
memiliki kelebihan dalam waktu yang singkat, suhu yang relatif tidak terlalu tinggi
dan yield yang dihasilkan lebih besar. Penelitian ini diharapkan dapat dijadikan
referensi dan pengembangan terkait produksi propelan double base dalam
rangka mendukung kebutuhan industri pertahanan dan TNI.

Kata Kunci: miniplant, munisi kaliber kecil, propelan, simulasi proses.
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ABSTRACT

SIMULATION OF SMALL CALIBER AMMUNITION PROPELLANT
PRODUCTION PROCESS SYSTEM PT DAHANA’S MINIPLANT WITH
CAPACITY 1,5 TON/YEAR TO FULFILL THE NEED OF DOMESTIC
SMALL CALIBER AMMUNITIONS

Faqgihudin Mubarok

The propellant industry in small caliber munitions is a strategic industry, this is in
accordance with data from the Director General of Pothan where the annual need
for propellant for small caliber munitions is the most needed in Indonesia. So to
meet the needs of these users, a propellant formulation must be made that can
meet user requirements on a miniplant scale. Research on the production
capability of PT. Dahana needs to be done in order to determine the
effectiveness and efficiency of its production so that evaluations can be carried
out and inputs can be obtained for further improvement of production capabilities.
This study aims to simulate the production process system for PT Dahana's
propellant miniplant in Subang for a capacity of 1.5 tons/year in producing 5.56
mm vacuum small caliber munitions (MKK) to meet the needs of the TNI and the
defense industry so as to determine an effective and efficient production process
system. efficient to produce formulations of propellant technology. The research
was conducted using quantitative methods using HYSYS simulation. The
simulation results show that the propellant product produced is 0.194 kg/hour or
4.646 kg/day or if it runs in one year the product is 1.5 tons/year. This product
can be used to support the needs of small caliber TNI munitions, especially for
blank ammunition which requires a small amount of propellant. There is a
significant difference between the real simulation and the simulation models 1, 2,
and 3. The optimal and proposed process is the Warren L Plunket Process using
a mixed acid process, namely HNO3 and an acid catalyst H.SO, because it has
advantages in a short time, relatively low temperature and higher yield. This
research can be used as a reference and development related to the production
of double base propellant in order to support the needs of the defense industry
and the TNI.

Key words: miniplant, small caliber munition, propellant, process simulation
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